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1,PENDAEILUAN            pengaruh dari lingkungan dapat
B… a kepiting 

―
   mempercepat proses tettadinya

ll■■をatau ytt lebih dikenal dengan  molliting misal■ ya terJadinya
kcpiting moulting(sott ShCll crab) pmbahmsuhuyangsangatekstrim,
m― kOmOdinbarllyangbel1lm

2.BAHANDANMETODA
繭 。姜ね― yaranl甕ssemmma
men3punyai p麹

“
i pasar y額導 cukup      Aplikasi kttut Suhu kepiting

lllas,dengan teknologi yang sederllama  動  (scyllasppl padaBulan Oktober
dallmudahdiadopsisttdittlikasibn bingga Dcsember 2008,bertempat亜
olch masyar■ at di鋼事事乳 dengan

Hatchery cPembemihn■ 輔 Akademi
haFapall peluang kedepm cmp serah

Perikanall Sorong_ Biota yangsetdapat mengangatperekollomian
dikalangan petani dan nelayan pada  diglmakan dalam percobaan ttut Suhu
llm―ya(Syanp驀 lЛAin dkk,, 2004).   i■ iadalah bptt b‐ u dengan berat
Proses produksi kepiting cakang 100 grm_Und mengetahui bes劉町a
lunak/moullng memiliki beberapa

藤製Ftt penurtlnall suhu tcrhad響tehik yaitu memotong bkijdan dan
proses multing dan swival rate(SIう

ca/plt se亜 ngga Ⅲ at merargsang
kepitillgbttu Шttkmoulting.Namm  kepiting babll maka attm dianalisis

‐
13-*) Oosen Teknologi Budidoyr Perik{nffi, iP 50{0ng

**i 0osen leknologi Sudidoyc Perikonon, AP Sorong
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data berdasarkan perhitungan jumlah
yang maoulting dan Tingkat
kelangsungan hidup (SR) dapat dilihat
sebagai berikut

a. BiomassaKepiting

Biomassa@) :W x S

Sumber : Elfendie ( I 979)

Keterangan'.
B :Biomassa(g)
W : Berat rata-rata

kepiting(g)
S :Populasi kepiting

(ekor)
b. Tingkat kelulusan hidup (SR)

Tingkat kelulusan hidup (SR)
dihitung dengan rumusEffendie (1978)
sebagai berikut :

SR=轟 X100%

Keterangctn:
SR : Tingkat kelangsungan hidup

(e6)

Nt : Jurnlah kepiting yang hidup
pada akhir : pemeiiharaan
(ekor)

No : Jumlah kepiting yang hidup
pada aw al peme I iharaan (ekor)

3. HASILDANPDMBAHASAN
3.1.IMad a h pem eliha raan
(keraujang)

Wadah yang digunakan untuk
produksi kepiting cangkang lunak yaitu
berupa keranjang bulat yang terbuat
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dari plastik dengan diameter 20 cm.

Jumlah keranjang ytng digunakan
sebanyak 120 keranjang, sedangkan

peiampung yang digunakan berupa
potongan bambu dan sterofoam karena

berdasarkan hasil pengamatan
sterofoam lebih kuat, awet dan tahan

lama dimana tiap sekat bambu terdiri
dari 15 keranjang. Hal ini sesuai

dengan pendapat Syarifuddin dkk.,
(2004) yang meng alakan bahwa rvadah

pemeliharaan kepiting cangkang lunak
cukup sederhana hanya dengan
menggunakan keranjang plastik atau

dapat digunakan kurungan yang terbuat

dari bilah bambu yang diberi
pelampungpada sisi kiri dan kanan agar

tidak tenggelam. Penyiapan wadah

budidaya kepiting dapat di lihat pada

Gambar 1.

Iist@gaG@ba:
L Kajang Plastik
2 Stqef$m
3. Banbrr

OmbaFl´ Penyl等 an Wadah Budl&vaKepltlng

|
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I{etemguGmba:
l. KaafrogPlrotik
2 $erelbm
3. Bffihn

Gambar 1. Penyiapan Wadah Budidaya Kepiting

berupapoton.Oa bambu dan sterofoam

karena bcrdasarkan hasil perlgarnatan

sterofoaln lcbih kuat,awet dan tahan

lama dlnttII tlap sekat bambu terdiri

dari 15 kcmJang.Hd ini s“ ual

dengall penda/pat Syarinddin雄 ,

(2004)yang mengatakallbahwa wadah
pemcliharaan kepiting c-lunak

cukup scderhana ha■ya dellgall

mengl聖
“

山m keranJang plastik atau

dapat digunrakalll k― gan yang terbuat

dari bilah bambu yang   diberi
pela■13pungpttas亙 hidank,nan agar

tidak tenggclam.Penyiapan wadah

budidaya kepiting dapat di lihat pda

Gambarl_

3.2. Jumlah Moulting(%)
Jumlah kepiting yang moulting

pada kepiting yang telah tumbuh bakal
kaki jalan dan capit merupakan saiah

satu parumetff keberhasilan dalam
kegiatan psmeliharaan. Pengambilan

data jumlah yang moulting pada ketiga
perlakuan dilakukan setelah satu hari
proses kejut suhu. Untuk Lebih jelas

mengenai data jumlah kepiting yang

moulting dapat dilihatpada Gambar 2.

Gambar2- Grafik Jumlah kepitingyang moulting

Dari gambar diatas dapat dilimt

Pada kontrol hasil yang diperoleh

sebcsar O%sedangkan paCa pedaktlan

penurunan suhu hingga 10 °C
m"可劇bn hasil yang terendah yaitu

20%yang kemudian鵬歯屯ht pada

螂 m15℃ yatu 300/O dan pada

perlahan 20° C n3emp,bn iwsi yang

tcrtnggi_valtu 700/0.Percobaan yang

dil●kukanpadaperlakuan satu(Suhu 10
°C)J国皿 liki nilai yatt palin3 kccil

(200/0)dibandingkan perlakuan 2 dan 3

(30%dan 70埼 hal illi diduga karcna

penurunan yang dilakukan terlalu

dsl巨m schillgga kemampuan adaptasi

biota dalam perairall khususnya

keplllng ter.Canggu dan menyebabkan

penggunaan energi yang maksimum

mmk beradaptasi dellgall peibahan

lingkungall dan akall merangsang

kcpiting bcrgttti kulit(moulting).

‐15

80●●

臨

4m6

窮

錢
鋤 υ10oC iS山 15 oC 鋤 u20 oC Kontol

|口 Palabm l  "喘  1  30% 7036 協

潮 akun



″ 蒻 Idisi01 1 tt■i2012

Namun und hal ini beFbeda dengall

perubahan suhu yang terlalu e師‐

menyebabkan kepiting celldmllg unmk

tiak‐ moulting.Haltersebuts∝駆通叩at

dengan Afrianto dan L市iawati(199助 :

ya■g mengatakan setiap. biota

diperairall imempuny‐ a kinan suhu
teFtentu untuk mempertahankan
pcmmbuham agartctp蒻_Diluar

kisaran suhu teFSebut lbiota ak雛

mengalallll ganggIIalll seLingga perlu

molaktkan adaptasi agar ‐dapat

mcmpc韓L=ktt pemmbuhanya ttar
tdap■orIIlal.Pettpasall cttgkallg

dapatidililllatpadaCrambar3.

Gambar 3 Pcbpasan Canま鴨 K"量鴨Bakau

3.3.Tingkat kelangstlmgan hidup

Kelangsulllgan hidup pada
produksi kepitng sott sheli mempakan

salah satu parameter kcberhasilan

dalanl kegiatan pemeliharaall.

Kelangsungan hidup dapat diukur

detlgan mc■ ghitung Judah kcpltlng

pada saat akhir pcmeliharaan dengan

nilai yang dittyatakan dalam pcrsen

(%)_Data kelangstlngan hidup pada
ketiga perlakuan dapat dilihat pada

Gambar 4.
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輸 bar 4_Gaflk SR9る pada perlahn

Da五 gambar 4 dapat dilihat
bahlva nilai sR yang tertinggl terdapat

pada kontrol yaitu 100%yang diikuti

padaperlattuan Suhu20° C(90%),Suhu

15°C(70%)dan Suhu 10℃ (40%).

PCrcobaan yang dilakukall pada

periak■ an satu(Suhu lo° C)memiliki

nilai SR yang paltt kccil(40%)

dibandingkan peJakllan 2 dan 3(70%

dan 90%) hal ini diduga karena
penurunall yallg dilakukan terialu

ckstril■  sehingga menyebabkan
pcnggunaan cncFgl yang
makmよsimum mtuk beradaptasi
dcngan pcrubahan lingkuntyan dan

IIlenyebabkan mOrtalitas yang cukup

tinggl.HJ tersebut sepenthpt dengan

B,yd and LiChoplёr (1979) yang

mcngatakan bah、va pada suhu 15913 -

25°C biota perairan lnasih bemhan

hidup,tetapi nafsu makmya mulai

rnenurlln_Pada Suhu air 12° C-18°C
mulai‐ berbahaya bagi biota,sedangkan

pada suhu dibawah 12° C dapat
mc■yebabkan kematlan yang cukup

tinggl.

鈍 hu l● cC i tthul● ●C i Sum20oC

sR%l 4€pr I ?w i s0%
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4. SIMPULAN DAN SARAN

4.1. Simpulan

Pada perlakuan 20 "C merupakan

hasil produksi yang optimal {74%)
dalam proses penurunan suhu (kejut

suhu) dibandingkan perlakuan l0 "C

dan 15 'C. Pada perlakuan 20 "C
merupakan nilai kelangsuang hidup
yang optimal (90%) dalam proses

penurunan suhu (kejut suhu)
dibandingkan perlakuan 10 "C dan

i5 "c.

4.2. Saran
Pada saat proses pembesaran

pemberian palian dilal-ukan dengan
baik yaitu frekuensi dan dosisnya untuk
menghindari kematian akibat
kekurangan dan kelebihan pakan.
Penurunan suhu (kejut suhu) untuk
mempercepat prosqi moulting pada
suhu 20 'C agar jumlah dan tingkat
kelangsungan hidup yang dihasilkan
tinggi.
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